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Thema: Mitarbeit bei der Entwicklung einer intelligenten 
Sprühkühlung im Druckgussprozess 
 

Beschreibung: 
 
 
 
 

Mit Hilfe des Druckgusses können Bauteile sehr wirtschaftlich, in kurzen 
Taktzeiten produziert werden. Um eine gute Produktqualität und 
Prozesssicherheit zu erreichen, ist eine hohe Kenntnis der 
Prozessparametern erforderlich. Einer dieser Parameter ist die 
Oberflächentemperatur des Werkzeugs. Diese soll im Projekt über 
Infrarotkameras aufgenommen und durch ein eigens geschriebenes 
Programm gefiltert werden, sodass damit eine KI die Sprühkühlung 
gezielt optimieren kann. 
 
 

 
 
Im Rahmen der studentischen Tätigkeit, sollen, nach einer 
ausführlichen Einarbeitung, Praxisversuche und Datenauswertungen im 
Bereich des Prozessverhaltens der Fromtemperierung bei 
Druckgusswerkzeugen durchgeführt werden. Darunter zählt auch die 
Bedienung der Infrarotkamera, die Betreuung von Versuchsreihen, die 
auf den Gießmaschinen des GTK stattfinden werden, sowie auch 
Simulationsarbeit und die Protokollierung der durchgeführten 
Arbeitspakete.   

 
 

Tätigkeiten: 
 

• Mitarbeit bei praktischen Versuchen an der Druckgusszelle 

• Datenanalyse und Überarbeitung 

• Simualtion von Gießprozessen 

• Ggf. Programmierung  

• Recherchearbeiten 
 

Voraussetzungen: • Praktisches und selbstständiges Arbeiten 

• Kenntnisse in Magma, Matlab und Labview von Vorteil aber keine 
Voraussetzung 

 
Beginn: Ab sofort 
  
Besonderheit: Abschlussarbeiten gerne möglich 
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