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Datengestiitze, automatisierte Quali-
tatsoptimierung in SpritzgieRprozessen

Das SpritzgieRen ist das am weitesten verbreitete |, sk umsbomn it fesimesepbier Deraeg Tempestezre |
Kunststoffverarbeitungsverfahren. In Unter- s o s By s a3
nehmen mit modernen SpritzgieRmaschinen e == s =R =
fallen eine Vielzahl von Prozessdaten an. Diese

Prozessdaten werden meist lediglich

aufgezeichnet. Die Herausforderung besteht
darin, diese Prozessdaten nutzbar zu machen.
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Zieldes Projektesistdie Schaffungeines prozessda-
tengestitzen Modells, welches fiir einen
laufenden SpritzgieRprozess vorhersagt ob eine
konstante Bauteilqualitat zu erwarten ist. Ferner
soll ermittelt werden welche Prozessdaten eine
Instabilitat aufzeigen, um daraus madgliche
Prozesseingriffe ableiten zu kdnnen.
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